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NAVOD

KAT 15 75-B

ZETKA

zpétna klapka PN 16 bezpfirubova éervenec 2007

Pro kvalitni a bezproblémovou montaz, dlouhodobé a bezpeéné uzivani vyrobku dodrzujte pokyny zde
uvedené, pokud budete pouzivat ZETKA zpétnou klapku PN 16 bezpFirubovou dle KAT 15 75-A dil 1.

ZETKA zpétna klapka PN 16 bezpfirubova (dale jen zpétna klapka) dle KAT 15 75-A dil 1, typ 002 je do
potrubnich rozvodu pro vodu a neagresivni tekutiny do 70 °C, typ 201 pro trvaly styk s pitnou a surovou vodou
do 50 °C.
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Podminky pouziti

Zpétna klapka je jednosmérna armatura, automaticky brani zpétnému proudéni provozni tekutiny.
Dovolena pritoéna rychlost max. 3,5 m/s. Dovoleny pracovni piretlak do 1,6 MPa.

Zpétna klapka neni uzaviraci armatura.

Ochrana vyrobku

Chrarite pfed hrubym zachazenim, poskozenim a nadmérnym znecisténim na stavenisti. Vyrobky s povrchovou
Upravou epoxidovym nastfikem a dilce s pryzi chrarite pfed dlouhodobym plsobenim UV zareni.

Skladuijte nejlépe v krytych a Cistych skladech pfi teplotach od -20 °C do +50 °C.

Konstrukce

Jednosmérna bezpfirubova zpétna klapka s vyménitelnou pogumovanou klapkou (dale jen disk). Montujte
sevienim mezi ocelové a litinové pfiruby potrubi PN 10 a PN 16 s pouzitim zavitovych ty&i (dale jen ty€) a matic
s podlozkami. Vyména disku je mozna po pferuSeni provozu, odvodnéni pfislusné ¢asti potrubi a vyjmuti zpétné
klapky ze systému.

Pred montazi

- ovérte, Ze jsou Cisté a neposkozené tésnici plochy na Cele zpétné klapky a pfirubach potrubi

- v pfipadé naruseni povrchové Upravy provedte opravu barvou

- nefunk&ni nebo poskozeny vyrobek vyradte

- pripravte tyCe, podlozky a matice, tyCe oSetfete slabé mazacim tukem,
délka tyCe = stavebni délka zpétné klapky L + 2x tloustka té€snéni + 2x tloustka listu pfiruby potrubi + 2x
tloustka podlozky + 2x vySka matice + 5 mm

- stavebni délka zpétné klapky, velikost ty¢e (M) a potfebny pocet kusu ty&i je uveden v tabulce, pro jednu
ty€ jsou tfeba 2 podlozky a 2 matice

- dle CSN 13 1550.1 pripravte 2x t&snéni mezi pfiruby potrubi a zpétnou klapku

Pokyny k montazi
Upozornéni! Smér proudéni provozni tekutiny musi souhlasit se Sipkou na télese.
- dovolena je montaz do vodorovného potrubi, nebo do svislého potrubi se smérem proudéni nahoru
- pfi montazi do vodorovného potrubi musi byt pficka na strané vtoku do télesa ve svislé poloze
- na konec ty¢i navlecte podlozku a nasroubujte matici
- odstrante zaslepku na strané vytoku a zpétnou klapku vlozte mezi pfiruby potrubi
- do otvort v dolni levé i pravé poloviné pfirub potrubi prostréte 1+1 ty¢, doplfite podlozky a matice
- mezi pfiruby potrubi a zpétnou klapku vlozte tésnéni, doplrite dalsi tyCe, podlozky a matice, vSe fadné
zalozte a vystfedte, matice slabé dotahnéte
- dotahnéte postupné matice spoje predepsanym momentem Mk a v pfedepsaném poradi dle obr. 1,
obr. 2 nebo obr. 3




4 otvory v prirubé v poradi 1, 3, 2, 4 dle obr. 1

8 otvort v prirubé v pofadi 1, 5, 3, 7, 2, 6, 4, 8 dle obr. 2

12 otvoru v prirubé v poradi 1, 7, 4, 10, 2, 8, 5, 11, 3,9, 6, 12 dle obr. 3
Varovani! Matice M16 dotahnéte momentem Mk 79 N m, pro M20 = Mk 157 N m a pro M24 = Mk 275 N m.
Proces utahovani 1x opakujte!

Obr. 1 Obr. 2

- stejné postupujte pfi montazi protilehlého spoje
- provedte kontrolu t&€snosti spoju s potrubim

Opravy
Zpétna klapka je bezudrzbova. Pravidelnost kontrol musi vysledovat sam uzivatel dle provoznich podminek.
Opravy v zaruéni dobé provadi vyrobce, nebo jim povéfena servisni organizace.
Pokud zpétna klapka pfestane plnit svou funkci po uplynuti zaruéni doby, tedy dostate¢né nebrani zpétnému
proudéni provozni tekutiny, s nejvétsi pravdépodobnosti doslo k porudeni pohyblivé &asti disku a je nutna jeho
vymeéna za originalni ndhradni dil.
Postupujte takto:

- preruste provoz v potrubi a jeho pfisluSnou ¢ast odvodnéte

- povolte matice na ty€ich a zpétnou klapku uvolnéte ze sevfeni

- demontujte ty&e, ponechte jen nejspodnéjsi 1+1 ty€ v dolni levé i pravé poloviné pfirub potrubi

- zpétnou klapku vyjméte a provéfite stav a opotiebeni disku, zjistéte a odstrarite pFiciny Spatné funkce

- odstrafte 1+1 té€snéni, co bylo mezi zpétnou klapkou a pfirubami potrubi

- pokud je po8kozeny disk, provedte jeho vyménu, demontujte Srouby spoje vtok - vytok, vymérnite

poskozeny disk za novy nahradni dil

- v pfipadé poskozeni &epu s pouzdry, vyménte tyto dily za nové

- v8echny dily fadné ocCistéte

- provedte opakovanou montaz zpétné klapky, postupujte v opacném sledu ukont jako pfi demontazi

- ovéfte spravnou funkci zpétné klapky a provedte opakovanou montaz dle ,Pokyny k montazi“, pozor na

orientaci dilu i zpétné klapky
- nabizime tyto originalni nahradni dily: disk, ,O" krouzZek, €ep s pouzdry (pro DN 40 az DN 80 jen ¢ep)
- tésnéni (1+1) mezi pfiruby potrubi a zpétnou klapku zakoupite v prodejné tésnéni

Dodrzujte pravni a ostatni predpisy i pokyny k zajiSténi bezpec¢nosti a ochrany zdravi pri praci.
Pouzivejte ochranné pracovni prostredky a ochranna zarizeni poskytnuta zaméstnavatelem.

Kontakt: Jihomoravska armaturka spol. s r.o. Drzitel certifikatu na systém jakosti:
Lipova alej 3087/1
P.0.BOX 123 '|'I~
695 01 Hodonin Cemr
Tel.: +420 518 318 111
Fax: +420 518 354 003
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